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Metallschutz-
Kunstschmiedelack

Kol e Losemittelhaltiger Mattlack fir Eisenmetalle

Qb ¢ X

Produktbeschreibung

Anwendungsbereich Schnell trocknender Spezial-Alkydharzlack schwarzmatt fir Metall innen und
auBen, wie z.B. schmiedeeiserne Gelander, Stahlrohrgestange, Gitter,
Leuchten und Zaune.

Produkteigenschaften e StoB-, schlag- und wetterfest
e Hoher Korrosionsschutz durch aktive Rostschutzpigmente
o Gutes Deckvermdgen
o FUrinnen und auBen
e GleichmaBiger Verlauf

o Losemittelhaltig, aromatenfrei

Bindemittelart Alkydharz, Thix-Alkydharz
Glanzgrad Matt

Farbton Anthrazit, Schwarz
GebindegroBe 0,1251/0,3751 / 0,75l

Dichte Ca. 1,21 - 1,22 g/cm3
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Verarbeitung

Auftragsverfahren

Verarbeitung mit Pinsel und Rolle.

Streichen:
FUr die Pinselverarbeitung spezielle Lackpinsel mit Kunststoffborsten oder
Mixborsten einsetzen.

Rollapplikation:

Fur die Verarbeitung mit Rolle eine aufgeraute Schaumstoffrolle verwenden.
Alternativ mit einer kurzflorigen Filtrolle auftragen und mit einer feinporigen
Schaumstoffrolle direkt im Anschluss verschlichten.

Beschichtungsaufbau

Untergrund fachgerecht vorbereiten. Siehe Kapitel ,Untergriinde und deren
Vorbehandlung®.

FUr eine ausreichende Schutzfunktion mindestens 2 Beschichtungen
durchfthren.

Verarbeitungstemperatur

Mindestens +5 °C fur Objekt- und Umgebungstemperatur bei der
Verarbeitung und wahrend der Trocknung.

Verarbeitungshinweise

e Vor Gebrauch gut aufrihren.
o Ausreichende Trocknungszeit zwischen den Beschichtungen beachten.

e Zu hohe Schichtstarken, sowie zu geringe Trocknungszeiten zwischen den
Anstrichen kdnnen zu Runzelbildung der Lackoberflache und zu
verlangerten Trocknungszeiten fUhren.

o Bei der Verarbeitung und Trocknung in Innenrdumen fur ausreichende
Bellftung sorgen.

e Auf zusammenhangenden Flachen nur Material einer Anfertigung (Charge)
verwenden.

o Der Anstrich muss eine in sich geschlossene, homogene Farbschicht ohne
Fehlstellen ergeben. Nur so kann ein lang anhaltender und sicherer
Korrosionsschutz gewahrleistet werden.

Verbrauch Ca. 100 ml/m2 pro Beschichtung. Ca. 100 ml/m2. Der Verbrauch kann je nach
Saugféahigkeit des Untergrunds und Auftragsverfahren variieren. Die genauen
Verbrauchswerte sind durch eine Probebeschichtung zu ermitteln.
Verdiinnung Verarbeitungsfertig eingestellt. Unverdunnt verarbeiten.
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Trockenzeit

Bei +20 °C und 65 % rel. Luftfeuchte:

Oberflachentrocken nach ca. 2 Stunden

Uberstreichbar nach ca. 12 Stunden

Bei niedrigerer Temperatur und/oder héherer Luftfeuchte verandern sich diese
Zeiten.

Reinigung der Werkzeuge

Arbeitsgeréate sofort nach Gebrauch mit Nitro-Universalverdiinnung oder
Pinselreiniger reinigen.

Allgemeine Hinweise

Die technischen Merkblatter der in diesem Merkblatt genannten Produkte
sind zu beachten.

Aufgrund der Vielzahl an mdglichen Untergrinden und anderen
Einflussfaktoren empfiehlt sich, vor Beginn der Verarbeitung eine
Probeflache anzulegen.

Mechanische Belastung der Oberflachen sowie Spritz- und Regenwasser
wahrend der Trocknung vermeiden.

Fehlendes Tageslicht (mangelnde UV-Strahlung), Warme und Chemische
Einflisse, z.B. Dampfe aus Reinigungsmitteln, Kleb-, Anstrich- oder
Dichtstoffen kdnnen bei transparenten, weien und hellen Farbténen zu
einer Vergilbung der Oberflache fUhren. Diese ist bei Kunstharzlacken
materialtypisch und stellt keinen Produktmangel dar.

Um eine lange Haltbarkeit des Anstrichs zu erzielen, sollte mind. 1x jahrlich
der Anstrich auf eventuelle Schaden Uberprift werden. Schaden sind
fachgerecht auszubessern.

Die Geruchsentwicklung wéhrend der Verarbeitung und Trocknung ist bei
|6semittelbasierten Beschichtungssystemen arttypisch und stellt kein
Produktmangel dar.
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Untergrinde und deren Vorbehandlung

Untergrund Der Untergrund muss frei von Verunreinigungen, trennenden Substanzen,
sauber, trocken, tragféhig sein und den allgemein anerkannten Regeln der
Technik entsprechen. Die aktuellen BFS Merkblatter sowie die VOB, Teil C,
DIN 18363 Maler- und Lackierarbeiten sind zu beachten.

Alle angegebenen Grundierungen sind anwendungstechnische
Empfehlungen, je nach Bedarf kbnnen weitere Grundierungen eingesetzt
werden. Hinweise zur Untergrundvorbehandlung in nachfolgender Tabelle.

Untergrundbeschaffenheit /

Untergrund Vorbehandlung Grundierung
Altbeschichtungen Tragfahige Altanstriche anschleifen und bei Keine Grundierung
Bedarf entfetten. erforderlich

Nicht tragfahige Altanstriche entfernen und
danach entsprechend des jeweiligen
Untergrunds vorbehandeln.

Eisen / Stahl Rost, Walzhaut, Zunder und SchweiBrlickstande | Keine Grundierung
soweit mechanisch entfernen bis eine metallisch | erforderlich
glanzende Flache zu erkennen ist. Weiterhin
sollten scharfe Kanten und Grate gerundet sein.

Produkthinweise

Inhaltsstoffe nach VdL Alkydharz, Thix-Alkydharz, anorganische Pigmente, Titandioxid,
Korrosionsschutzpigmente, Calciumcarbonat, Siliciumdioxid, Silikate,
Aliphaten, Filmbildehilfsmittel, Additive, Antihautmittel, Sikkative

Kennzeichnung geman Kennzeichnung aus dem Sicherheitsdatenblatt ersichtlich.
Verordnung (EG)
Nr. 1272/2008 [CLP]

GISCODE BSL20

VOC-Sicherheitshinweis EU-Grenzwert flr das Produkt (Kat. A/i): 500g/I (2010).
Dieses Produkt enthélt <380 g/I VOC.

Lagerung Stets trocken, kiuhl, aber frostfrei. Anbruchgebinde dicht verschlossen halten.
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Entsorgung

Nicht in die Kanalisation oder Gewasser gelangen lassen. Nicht in den
Untergrund/Erdreich gelangen lassen. Entsorgung geman den behordlichen
Vorschriften. Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete
Materialreste kdnnen mit dem Hausmull entsorgt werden, fliissige
Materialreste in Absprache mit dem 6rtlichen Entsorger.

AVV-Abfallschlissel: 080111

Zusatzliche
Sicherheitshinweise

Wahrend der Verarbeitung und Trocknung fur grindliche Beluftung sorgen. Bei
BerUhrung mit den Augen oder der Haut sofort griindlich mit Wasser absptlen.
Bei Schleifarbeiten Staubfilter P2 verwenden. Darf nicht in die Hande von
Kindern gelangen. Essen, Trinken und Rauchen wéhrend des Gebrauchs des
Produktes ist zu vermeiden. Bei Spritzgefahr Schutzbrille tragen.

Technischer Service

Telefon: 00800 / 63 33 37 82
(Gebuhrenfrei fir Festnetz Deutschland, Osterreich, Schweiz, Niederlande)
E-Mail: anwendungstechnik@meffert.com

@rechf

Dieses Technische Merkblatt wurde auf Grundlage des aktuellen Stands der Technik und den Erfahrungen

unserer Anwendungstechnik erstellt. Aufgrund der Vielfalt moglicher Untergriinde und Objektbedingungen Lackfabrik J. Albrecht GmbH & Co. KG
entbinden die Angaben in dem Merkblatt den Anwender nicht von der sich auch aus den allgemeinen IndustriestraBe 24-26
Handwerksregeln ergebenden Verpflichtung, vor der beabsichtigten Verwendung eigenverantwortlich die 55120 Mainz
Eignung und Verwendbarkeit (z.B. durch Probeanstriche etc.) zu prifen. Fiir Anwendungen, die nicht eindeutig in Deutschland
diesem Merkblatt erwéhnt werden, kénnen wir keine Verantwortung Gbernehmen. Bitte kontaktieren Sie hier vor Telefon: +49 (0) 6131 6209-0
Ausftihrung unsere Anwendungstechnik. Dies gilt insbesondere bei Kombinationen mit anderen Produkten. Bei E-Mail: info@lack-albrecht.de

Erscheinen einer Neuauflage verlieren alle vorangegangenen Technischen Merkbléatter ihre Gultigkeit. www.lack-albrecht.de




