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Zink-Ausbesserungsfarbe

L osemittelhaltiger Korrosionsschutz zum
Ausbessern und Nacharbeiten

Qb ¢ X

Zink-
Ausbesseru

Produktbeschreibung

Anwendungsbereich Metallisch glanzende, zinkhelle Spezialfarbe zum effektvollen Nacharbeiten
von Verzinkungen sowie zur Ausbesserung von Bearbeitungsschaden und
Roststellen an Eisen, verzinktem Stahl und Spritzverzinkungen. Hervorragend
geeignet fur Stahlkonstruktionen und GerUste.

Produkteigenschaften e Hoch wetterbesténdig
e Rostschutzend
o Abriebfest
e FUrinnen und auBen
e Gut trocknend
e Temperaturbestandig bis ca. 200°C
o PunktschweiBfahig

Glanzgrad Glanzend
Farbton Zinkhell
GebindegroBe 0,3751 /0,75l

Dichte Ca. 1,15 g/cm3
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Verarbeitung

Auftragsverfahren

Verarbeitung mit Pinsel und Rolle.

Streichen:
FUr die Pinselverarbeitung spezielle Lackpinsel mit Kunststoffborsten oder
Mixborsten einsetzen.

Rollapplikation:

FUr die Verarbeitung mit Rolle eine aufgeraute Schaumstoffrolle verwenden.
Alternativ mit einer kurzflorigen Filtrolle auftragen und mit einer feinporigen
Schaumstoffrolle direkt im Anschluss verschlichten.

Beschichtungsaufbau

Untergrund fachgerecht vorbereiten. Siehe Kapitel ,Untergriinde und deren
Vorbehandlung®.

FUr eine ausreichende Schutzfunktion mindestens 2 Beschichtungen
durchfihren.

Verarbeitungstemperatur

Mindestens +10 °C fur Objekt- und Umgebungstemperatur bei der
Verarbeitung und wahrend der Trocknung.

Verarbeitungshinweise

o Auf zusammenhangenden Flachen nur Material einer Anfertigung (Charge)
verwenden.

e Vor Gebrauch gut aufrihren.
e Ausreichende Trocknungszeit zwischen den Beschichtungen beachten.

e Zu hohe Schichtstarken, sowie zu geringe Trocknungszeiten zwischen den
Anstrichen kénnen zu Runzelbildung der Lackoberflache und zu
verlangerten Trocknungszeiten fUhren.

o Bei der Verarbeitung und Trocknung in Innenrdumen fur ausreichende
Bellftung sorgen.

Verbrauch Ca. 100 — 120 ml/m2. Der Verbrauch kann je nach Beschaffenheit und Struktur
des Untergrunds sowie Auftragsverfahren variieren. Die genauen
Verbrauchswerte sind durch eine Probebeschichtung zu ermitteln.
Verdiinnung Verarbeitungsfertig eingestellt. Unverdtnnt verarbeiten.

Trockenzeit

Bei +20 °C und 65 % rel. Luftfeuchte:
Oberflachentrocken nach ca. 1 Stunde
Uberstreichbar nach ca. 12 Stunden

Reinigung der Werkzeuge

Arbeitsgeréate sofort nach Gebrauch mit Nitro-Universalverdinnung reinigen.
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Allgemeine Hinweise ¢ Die technischen Merkblatter der in diesem Merkblatt genannten Produkte
sind zu beachten.

o Aufgrund der Vielzahl an moéglichen Untergrinden und anderen
Einflussfaktoren empfiehlt sich, vor Beginn der Verarbeitung eine
Probeflache anzulegen.

o Um eine lange Haltbarkeit des Anstrichs zu erzielen, sollte mind. 1x jahrlich
der Anstrich auf eventuelle Schaden Uberprift werden. Schaden sind
fachgerecht auszubessern.

e Mechanische Belastung der Oberflachen sowie Spritz- und Regenwasser
wahrend der Trocknung vermeiden.

Untergrunde und deren Vorbehandlung

Untergrund Der Untergrund muss sauber, rost- und fettfrei, trag- und haftfahig sein.

Rost, lose und spréde Altanstriche entfernen.

Produkthinweise
Inhaltsstoffe nach VdL Styrolharz, Zinkflakes, Aluminium, Aromaten, Additive.
Kennzeichnung geman Kennzeichnung aus dem Sicherheitsdatenblatt ersichtlich.

Verordnung (EG)
Nr. 1272/2008 [CLP]

GISCODE BSL50

VOC-Sicherheitshinweis EU-Grenzwert fUr das Produkt (Kat. A/i): 500g/I (2010).
Dieses Produkt enthalt <450 g/I VOC.

Lagerung Stets trocken, kuhl, aber frostfrei. Anbruchgebinde dicht verschlossen halten.

Entsorgung Nicht in die Kanalisation oder Gewasser gelangen lassen. Nicht in den
Untergrund/Erdreich gelangen lassen. Entsorgung gemani den behdrdlichen
Vorschriften. Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete
Materialreste kdnnen mit dem Hausmdull entsorgt werden, flissige Materialreste
in Absprache mit dem 6rtlichen Entsorger. AVV-Abfallschltssel: 080111
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Technischer Service Telefon: 00800 / 63 33 37 82
(Gebuhrenfrei fir Festnetz Deutschland, Osterreich, Schweiz, Niederlande)
E-Mail: anwendungstechnik@meffert.com

%Ibrechf

Dieses Technische Merkblatt wurde auf Grundlage des aktuellen Stands der Technik und den Erfahrungen

unserer Anwendungstechnik erstellt. Aufgrund der Vielfalt moglicher Untergriinde und Objektbedingungen Lackfabrik J. Albrecht GmbH & Co. KG
entbinden die Angaben in dem Merkblatt den Anwender nicht von der sich auch aus den allgemeinen IndustriestraBe 24-26
Handwerksregeln ergebenden Verpflichtung, vor der beabsichtigten Verwendung eigenverantwortlich die 55120 Mainz
Eignung und Verwendbarkeit (z.B. durch Probeanstriche etc.) zu prifen. Fir Anwendungen, die nicht eindeutig in Deutschland
diesem Merkblatt erwahnt werden, kdnnen wir keine Verantwortung Ubernehmen. Bitte kontaktieren Sie hier vor Telefon: +49 (0) 6131 6209-0
Ausflhrung unsere Anwendungstechnik. Dies gilt insbesondere bei Kombinationen mit anderen Produkten. Bei E-Mail: info@lack-albrecht.de

Erscheinen einer Neuauflage verlieren alle vorangegangenen Technischen Merkblatter ihre Gultigkeit. www.lack-albrecht.de




