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Produktbeschreibung

Anwendungsbereich FUr Renovierungs- und Neuanstriche im gesamten Wohn- und Arbeitsbereich
mit erhdhter Beanspruchung. Geeignet fur alle im Innenbereich
vorkommenden Untergriinde wie Putze der Mdrtelgruppen P Il und P Il
Gipsputze der Mdrtelgruppe P IV, Beton-/ Faserzementplatten,
Gipskartonplatten, Glasgewebe, Glas- und Zellulosevliese, Raufaser sowie
Strukturtapeten aus Vinylschaum oder Papier und zum Uberstreichen von
intakten Altanstrichen auf Dispersionsbasis.

Produkteigenschaften o Ideal fUr Flachen mit Streiflichteinfall
e Lange Offenzeit fir ansatzfreie Flachen
o Extrem mattes Oberflachenfinish
o Bestandig gegen wassrige Desinfektionsmittel
o Diffusionsfahig
e Emissionsminimiert, 16semittel- und weichmacherfrei
e Wasserverdinnbar und geruchsarm

e Frei von foggingaktiven Substanzen

Normen / Zertifikate / e Zertifiziert vom TUV Rheinland ,Emissionsgepriift*

Externe Prafungen o Gepriifte Bestandigkeit gegen wéassrige Desinfektionsmittel
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Kenndaten nach Nassabrieb: Klasse 1

DIN EN 13 300 entspricht scheuerbestandig nach DIN 53 778
Kontrastverhéltnis:  Deckvermogen Klasse 1

bei einer Ergiebigkeit von ca. 6 m?/I bzw. 165 ml/m2

Glanzgrad: Stumpfmatt
Maximale KorngréBe: Fein
Bei den Angaben der Kennwerte handelt es sich um Durchschnittswerte. Aufgrund des
Einsatzes von nattrlichen Rohstoffen in unseren Produkten kann es zu geringflgigen
Abweichungen kommen, ohne Beeintrachtigung der Produkteigenschaften.

ph-Wert 8,56-9,0

Wasserdampf-Diffusions-
stromdichte (DIN EN ISO
7783-2)

Klasse V1 (hoch wasserdampfdurchlassig) < 0,14 m

Bindemittelart

Polyvinylacetat-Dispersion

Pigmentart Titandioxid

Glanzgrad Extra Matt

Farbton Weil3

GebindegroBe 5,01/ 12,5l

Dichte Ca. 1,49 g/cm3

Abtoénen Mit max. 5 % Vollton- und Abtdnfarbe auf Dispersionsbasis (bitte

Vertraglichkeit testen) abténbar. Farbton vor Verarbeitung auf Farbtonexaktheit
Uberprufen — kein Umtausch. Ersatzanspriche aus Farbtonabweichungen, die
nach der Verarbeitung gestellt werden, kbnnen nicht anerkannt werden. Auf
zusammenhangenden Flachen nur Farbtdne einer Anfertigung / Ténung /
Charge verwenden. Durch Abténung sind Abweichungen bei den technischen
Kenndaten und Eigenschaften moglich.
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Verarbeitung

Auftragsverfahren Verarbeitung mit Pinsel, Rolle oder Spritzapplikation.
Rollapplikation:
FUr die Standardverarbeitung im Rollauftrag raten wir zu einem Innenfarbroller
mit 12 mm Florhéhe. Fir ein bestmdglichstes Oberflachenergebnis auf glatten
Untergrinden im Rollauftrag, empfehlen wir die Verarbeitung mit geeignetem
Farbroller fur glatte Flachen. Die Gefahr der Oberflachenstruktur,
Rollstreifigkeit und des Kuppenglanzes kann somit reduziert werden. Zur
Vermeidung von Anséatzen sollte nass in nass beschichtet werden. Die mit
dem Pinsel gestrichenen Stellen gut verschlichten und die Flache
abschlieBend in eine Richtung abrollen.
Spritzapplikation:
Material auf Spritzviskositat einstellen. Informationen des Gerateherstellers
beachten. Fur ein gleichmaBiges Oberflachenfinish empfehlen wir die Flache
nachzurollen. Spritzwinkel: 50°; Duse: 0,018 - 0,021%; Spritzdruck: 120-180 bar

Beschichtungsaufbau Untergrund fachgerecht vorbereiten. Siehe Kapitel ,Untergrinde und deren
Vorbehandlung®. In den meisten Fallen gentgt fur die
Uberarbeitungsbeschichtung ohne gro3e Farbkontraste ein einmaliger
Anstrich, unverdinnt. Bei kritischen und unglnstigen Lichtverhéltnissen
(Streiflicht) werden fur optimale Oberflachenergebnisse zwei Beschichtungen
empfohlen.
Zwischenbeschichtung:
Auf kontrastreichen Flachen ein Zwischenanstrich, je nach Verarbeitung und
Untergrund mit max. 10% Wasser verdinnt, ausfuhren.
Schlussbeschichtung:
Unverdinnt oder mit max. 5% Wasser verdinnt ausflhren.

Verarbeitungstemperatur Mindestens +5 °C fur Objekt- und Umgebungstemperatur bei der
Verarbeitung und wahrend der Trocknung.

Verarbeitungshinweise e Vor Gebrauch gut aufrihren. Zur Konsistenzeinstellung kann das Material

verdinnt werden.

e Wird das Material zu stark verdiunnt, kénnen die Eigenschaften (z. B.
Deckvermdgen, Farbton, Bestandigkeit) beeintrachtigt werden.

e Zur Vermeidung von Ansatzen sollte nass in nass beschichtet werden. Bei
Verarbeitung mit dem Pinsel die gestrichene Stelle gut verschlichten. Die
Flache nach dem letzten Auftrag abschlieBend in eine Richtung abrollen.

o Ausreichende Trocknungszeit zwischen den Beschichtungen beachten.

o Farbspritzer sofort mit klarem Wasser abwaschen.
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Verbrauch Ca. 165 ml/m2 pro Beschichtung auf glatten, leicht saugenden Untergriinden.
Auf rauen Untergrinden entsprechend mehr. Die genauen Verbrauchswerte
sind durch eine Probebeschichtung zu ermitteln. Der Verbrauch kann je nach
Saugféahigkeit des Untergrunds und Auftragsverfahren variieren.

Verdiinnung Mit max. 5 % Wasser.

Trockenzeit Bei +20 °C und 65 % rel. Luftfeuchte:
Uberstreichbar nach ca. 4 Stunden
Durchgetrocknet nach ca. 4 Tagen
Bei niedrigerer Temperatur und/oder héherer Luftfeuchte verdndern sich diese
Zeiten.

Reinigung der Werkzeuge Sofort nach Gebrauch Pinsel oder Walze grindlich ausstreichen bzw.
ausrollen. AnschlieBend mit Wasser reinigen, evtl. unter Zusatz von Spulmittel.
Sprihgerate ebenfalls einfach mit Wasser reinigen.

Allgemeine Hinweise o Bei Ausbesserungen in der Flache muss Material mit der gleichen
Konsistenz und Chargennummer sowie das gleiche Werkzeug verwendet
werden. Je nach Objektsituation, kdnnen sich Ausbesserungen in der
Flache mehr oder weniger stark abzeichnen. Geméai BFS-Merkblatt Nr. 25
ist dies unvermeidbar.

o Aufgrund der Vielzahl an moglichen Untergrinden und anderen
Einflussfaktoren empfiehlt sich, vor Beginn der Verarbeitung eine
Probeflache anzulegen.

o Die technischen Merkblatter der in diesem Merkblatt genannten Produkte
sind zu beachten.

o Bei getonten Qualitaten kann, je nach Farbton und Beanspruchung, ein
leichter Pigmentabrieb sichtbar werden. Dies ist produkttypisch und kein
Qualitatsmangel.

Untergriunde und deren Vorbehandlung

Untergrund Alle angegebenen Grundierungen sind anwendungstechnische
Empfehlungen, je nach Bedarf kbnnen weitere Grundierungen eingesetzt
werden. Hinweise zur Untergrundvorbehandlung in nachfolgender Tabelle.

Der Untergrund muss fest, trocken, sauber, tragfahig und frei von
Ausblihungen, Sinterschichten, Trennmitteln, korrosionsférdernden
Bestandteilen oder sonstigen Verbund stérenden Zwischenschichten sein und
den allgemein anerkannten Regeln der Technik entsprechen. Die aktuellen
BFS Merkblatter sowie die VOB, Teil C, DIN 18363 Maler- und Lackierarbeiten
sind zu beachten.
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Hinweis Bei Grundierung mit Tiefgrund durfen bei Trocknung keine geschlossenen,
glanzenden Oberflachen entstehen, da diese den Haftverbund fur
nachfolgende Beschichtungen stéren kénnen.

Untergrundbeschaffenheit /

Untergrund Vorbehandlung Grundierung

Kalkzement- und Fest, tragféhig, schwach saugend. Keine Grundierung

Zementputze der P 1l und llI; erforderlich

Druckfestigkeit mit mind. 1,5 |, pords, sandend, stark- oder Albrecht A 400

N/mm2 nach DIN EN 998-1 o -
unterschiedlich saugend. Acryl-Tiefgrund
Neuputzstellen (PIl/ Plll) nach ausreichender Albrecht A 400
Trockenzeit fachgerecht fluatieren und Acryl-Tiefgrund
nachwaschen.

Gips- und Fertigputze P IV; Gipsputze mit Sinterhaut schleifen und Albrecht A 400

Druckfestigkeit mit mind. entstauben. Acryl-Tiefgrund

2 N/mm?2 nach DIN EN 13279

Spachtelmassen Spachtelgrate schleifen und entstauben. Albrecht A 400

Acryl-Tiefgrund

Gipskartonplatten, ganz- Spachtelgrate schleifen und entstauben. Albrecht A 400

oder teilflichig gespachtelt Acryl-Tiefgrund
Platten mit wasserloslichen, verfarbenden Albrecht A 195 Aqua-Isolux®
Inhaltsstoffen oder vergilbte Platten.

Beton Glatt, schwach saugend. Trennmittelrlickstande Albrecht A 450
sowie mehlende, sandende Rickstande Grundierfarbe WP
entfernen.

Grob por6s, sandend, stark- oder Albrecht A 400
unterschiedlich saugend. Acryl-Tiefgrund

Porenbeton Reinigen und entstauben. Albrecht A 400

Acryl-Tiefgrund

Kalksandstein- Schaden an Verfugungen und Steinen mit Albrecht A 400

Sichtmauerwerk artgleichem Material ausbessern. Acryl-Tiefgrund

Altbeschichtungen Matt, schwach saugend. Keine Grundierung

erforderlich
Verschmutzungen entfernen. Kreidende/ Albrecht A 400
mehlende Oberflachen durch Abbursten, Acryl-Tiefgrund
Abwaschen reinigen.
Unterschiedlich saugende Oberflache, Albrecht A 400
ausgebesserte Stellen. Acryl-Tiefgrund
Bei Kalk- und Mineralfarbenanstrichen ist die Albrecht A 400
Kreidung mechanisch zu entfernen. Acryl-Tiefgrund
Glanzende Altanstriche missen angeraut Albrecht A 450
werden. Grundierfarbe WP

Raufaser-, Relief- oder Ungestrichen, strukturiert Keine Grundierung

Pragetapete aus Papier erforderlich

sowie Glasgewebe

Zellulose- und Glasvlies Ungestrichen, glatt Geeignete Grundierfarbe
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Untergrundbeschaffenheit /
Vorbehandlung Grundierung

Mit Wasser und fettldsenden Haushaltsreiniger Albrecht A 195 Aqua-Isolux®
abwaschen und trocknen lassen.

Trockene Wasserflecken abbuUrsten. Albrecht A 195 Aqua-Isolux®
Flachen mit Schimmel- und Schimmelpilzbefall unter Beachtung des Geeignete Anti-Schimmel
Pilzbefall »Schimmelpilzsanierungs-Leitfadens” Sanierlésung

(herausgegeben und abrufbar beim
Umweltbundesamt) fachgerecht entfernen.
(*Biozide vorsichtig verwenden. Vor Gebrauch
stets Kennzeichnung und Produktinformationen
lesen). FUr die Sanierung eines gro3en
Schimmelbefalls (> 0,5m?2) empfehlen wir
spezialisierte Fachfirmen, welche Uber die
notwendige Fachkunde und die technischen
Moglichkeiten verfligen, den Schimmelbefall
dauerhaft zu beseitigen.

Dauerelastische Auf Anstrichvertraglichkeit oder Keine Grundierung
Fugenmassen und Uberstreichbarkeit prufen (vgl. DIN 52 460). erforderlich
Dichtungsprofile

Produkthinweise

Inhaltsstoffe nach VdL

Polyvinylacetat-Dispersion, Titandioxid, Siliciumdioxid, Silikate, Organische
Flllstoffe, Wasser, Additive

Biozidprodukte-Ver-
ordnung (528/2012)

Dieses Produkt ist eine ,behandelte Ware” nach EU-Verordnung 528/2012
Art. 58, Absatz 3 (kein Biozid-Produkt) und enthalt folgende biozide
Wirkstoffe: Gemisch aus 1:1 Methyl-, Benzisothiazolinon, Gemisch aus
Chlormethylisothiazolinon und Methylisothiazolinon.

Kennzeichnung geman
Verordnung (EG)
Nr. 1272/2008 [CLP]

Kennzeichnung aus dem Sicherheitsdatenblatt ersichtlich.

GISCODE

BSW20

VOC-Sicherheitshinweis

EU-Grenzwert flr das Produkt (Kat. A/a): 30g/I (2010).
Dieses Produkt enthélt <1 g/I VOC.

Lagerung

Stets trocken, kuhl, aber frostfrei. Anbruchgebinde dicht verschlossen halten.
Verdunntes Material zeitnah aufbrauchen.




Technisches Merkblatt

A 114 Premium-Matt alerCht®

LACKFABRIK SEIT 1852

Entsorgung Nicht in die Kanalisation oder Gewasser gelangen lassen. Nicht in den
Untergrund/Erdreich gelangen lassen. Entsorgung geman den behordlichen
Vorschriften. Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete
Materialreste kbnnen mit dem Hausmull entsorgt werden, flissige
Materialreste in Absprache mit dem 6rtlichen Entsorger.
AVV-Abfallschlissel: 080112

Zusatzliche Bei Bertihrung mit den Augen oder der Haut sofort grindlich mit Wasser

Sicherheitshinweise abspulen. Bei Spritzarbeiten Schutzbrille und Kombifilter A2/P2 verwenden.
Wahrend der Verarbeitung und Trocknung fur grindliche Bellftung sorgen.
Essen, Trinken und Rauchen wahrend des Gebrauchs der Farbe ist zu
vermeiden. Bei Spritzgefahr Schutzbrille tragen.

Technischer Service Telefon: 00800 / 63 33 37 82
(Gebuihrenfrei fir Festnetz Deutschland, Osterreich, Schweiz, Niederlande)
E-Mail: anwendungstechnik@meffert.com

@rechf

Dieses Technische Merkblatt wurde auf Grundlage des aktuellen Stands der Technik und den Erfahrungen

unserer Anwendungstechnik erstellt. Aufgrund der Vielfalt méglicher Untergriinde und Objektbedingungen Lackfabrik J. Albrecht GmbH & Co. KG
entbinden die Angaben in dem Merkblatt den Anwender nicht von der sich auch aus den allgemeinen IndustriestraBe 24-26
Handwerksregeln ergebenden Verpflichtung, vor der beabsichtigten Verwendung eigenverantwortlich die 55120 Mainz
Eignung und Verwendbarkeit (z.B. durch Probeanstriche etc.) zu prifen. Fir Anwendungen, die nicht eindeutig in Deutschland
diesem Merkblatt erwahnt werden, kdnnen wir keine Verantwortung Ubernehmen. Bitte kontaktieren Sie hier vor Telefon: +49 (0) 6131 6209-0
Ausflihrung unsere Anwendungstechnik. Dies gilt insbesondere bei Kombinationen mit anderen Produkten. Bei E-Mail: info@lack-albrecht.de

Erscheinen einer Neuauflage verlieren alle vorangegangenen Technischen Merkblatter ihre Guiltigkeit. www.lack-albrecht.de




